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(3) Vorrichtung und Verfahren zur Reinigung einer Druckerpressendecke 

Die Erfindung umfafct eine Reinigungsvorrichtung fur die 
Decke einer Druckerpresse ein Reinigungstuch, eine Auf- 
wickelwalze fur das Reinigungstuch. eine Druckvorrichtung 
zum Drucken des Reinigungstuches gegen die Oberflache 
eines zu reinigenden Deckzylinders und eine Rucklaufvor- 
richtung zum Wiederaufwickeln des verwendeten Reini- 
gungstuches von der Aufwickelwalze auf die Zufuhrwalze 
zur Verwendung im nachfolgenden Reinigungszyklus. Der 
Reinigungsvorgang wird ausgefiihrt, wahrend das Reini- 
gungstuch von der Zufuhrwalze zur Aufwickelwalze zuge- 
fuhrt wird. Ein Teil des verwendeten Reinigungstuches wird 
zuruckgewickelt. nachdem der Reinigungszyklus beendet 
worden ist. indem die Zufuhrwalze in umgekehrter Richtung 
gedreht wird, und es wird wahrend eines Teils des nachfol- 
— genden Reinigungszyklus wiederverwendet. 
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur au- 
tomatischen Reinigung eines Drucktuch- bzw. Deckzy- 
linders einer Druckerpresse durch Pressen eines Reini- 
t gungstuches oder -stoffs an den Deckzylinder. Jnsbeson- 
dere bezieht sich die Erfindung auf ein automatisches 
Deckreinigungsverfahren einer Druckerpresse. die auch 
mit einem automatischen Rucklaufmechanismus auf der 
Seite einer Zufuhrwalze fur ein Reinigungstuch verse- 
hen ist und einen Teil des gebrauchten Reinigungstu- 
ches nach Beendigung eines Reinigungszyklus aufwik- 
kelt. urn diesen wahrend eines Teils des nachsten Reini- 
gungszyklus vviederzuverwenden. 

Es ist bislang ein Reinigungsverfahren bekannt ge- 
worden, eine Technik unter Verwendung eines Grund- 
aufbaus, bei der ein von einer Zufuhrwalze zugefuhrtes 
Reinigungstuch iiber ein PreOelement von einer Auf- 
wickelwalze aufgewickelt wird und durch das PreBele- 
ment an einen Deckzylinder gepreBt wird, urn diesen zu 
reinigen. 

Fur das PreCelernent sind verschiedene Konstruktio- 
nen entwickelt und vorgeschiagen worden. Beispiels- 
weise in der JP-OS 51-56 306/1976 ist die Verwendung 
einer PreOwaize angegeben und in der JP-OS 
55-1 48 164/1980 ist ein PreBeiement der Art beschrie- 
ben, bei der ein Gummirohr mit Luft aufgeblasen wird. 

Als Reinigungstuch ist ein nichtgewebtes Textiler- 
zeugnis oder dergleichen verwendet worden. Im allge- 
meinen wird das nichtgewebte Textilerzeugnis von ei- 
nem Hersteller in dem Zustand geliefert, in dem eine 
vorbestimmte Lange des nichtgewebten Textilerzeug- 
nisses auf einer Papierspule aufgewickelt ist. Nachdem 
die Walze mit nichtgewebtem Textilerzeugnis als Zu 
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keit angefeuchteten Abschnitte des nichtgewebten Tex- 
tilerzeugnisses werden zum Auflosen der am Deckzylin- 
der haftenden Druckerfarbe verwendet, wahrend die 
trockenen Abschnitte zum Abwischen verwendet wer- 
den. 

Im Fall des Zeitungsdrucks beispielsweise wird der 
Reinigungsvorgang zweimal oder dreirnal taglich 
durchgefiihrt. Daher wird eine Walze mit nichtgeweb- 
tem Textilerzeugnis in etwa 8 bis lOTagen verbraucht 
und muB durch eine neue Walze ersetzt werden. 

Da es sich bei der Deckreinigungsvorrichtung fur eine 
Druckerpresse urn eine Vorrichtung handelt, die auf Ar- 
beitsersparnis abgestellt ist, ist es erwtinscht, die Haufig- 
keit des Austausches von Verbrauchsmaterialien soweit 
wie moglich herabzusetzen und die Betriebskosten zu 
senken. 

Die Erfindung wurde in Hinblick auf den oben be- 
schriebenen Stand der Technik durchgefuhrt 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Deckreinigungsvorrichtung fur eine Druckerpresse zu 
schaffen, bei der die Austauschhaufigkeit von Ver- 
brauchsmaterialien auf ein Minimum herabgesetzt ist, 
urn die Austauscharbeit leichter ausfuhren zu konnen 
und die Betriebskosten zu senken. 

GemaB der Erfindung soli auch ein neues Verfahren 
zum Reinigen des Deckzylinders einer Druckerpresse 
angegeben werden. Das neuartige Reinigungsverfahren 
fur einen Deckzylinder soli dabei insbesondere unter 
Verwendung der erfindungsgemaflen Reinigungsvor- 
richtung durchgefiihrt werden. 

Diese Aufgabe ist bei einer Vorrichtung mit den 
Merkmaien des Anspruchs 1 und bei einem Verfahren 
mit den Merkmaien des Anspruchs 5 bzw. 6 gelost. Vor- 



teilhafte Weitergestaltungen der erfindungsgemaBen 
fuhrwalze fur erne Reinigungsvorrichtung angeordnet 35 Vorrichtung sind Gegenstand der Unteranspruche. 
worden ist, wird das vordere Ende des nichtgewebten Eine erfindungsgemiiSe Reinlgungsvorrichtune einer 

Textiierzeugnisses fur den Gebrauch an eine Aufwickel- Decke bzw. eines Drucktuchs einer Druckerpresse um- 
walze angepaBt. f a Q t e ine Zufuhrwalze fur ein Reinigungstuch, eine Auf- 

Die Reinigung wird durchgefuhrt, indem das nichtge- wickelwalze fur das Reinigungstuch, die mit einem auto- 
webte Textilerzeugnis entweder intermittierend oder 40 matischen Aufwickelmechanismus versehen ist, und ein 



fortgesetzt von der Zufuhrwalze zur Aufwickelwalze 
uberfuhrt wird und das Reinigungstuch wahrend dieses 
Oberfuhrungsvorgangs durch das PreBeiement auf die 
Oberflache des Deckzylinders gepreBt wird. Zu dieser 
Zeit wird der Reinigungszyklus angewendei, wobei das 
Reinigungstuch in geeigneter Weise mittels einer Reini- 
gungsflussigkeit wie z. B. eines Losungsmittels oder 
Wasser, angefeuchtet wird, urn am Deckzylinder haften- 
de Druckerfarbbestandteile oder dergleichen zu losen, 
und diese werden dann mittels der von der Reinigungs- 
fiussigkeit nicht angefeuchteten Abschnitte des Reini- 
gungstuches fortgewischt. Dementsprechend ist gemaQ 
der bekannten Technik das Reinigungstuch stets in ei- 
ner Richtung von der Zufuhrwalze zur Aufwickelwalze 
zugefuhrt worden. 

Wie oben beschrieben worden ist, wird das nichtge- 
webte Textilerzeugnis als Reinigungstuch im ailgemei- 
nen in einem Zustand zugefuhrt, bei dem das nichtge- 
webte Textilerzeugnis von etwa 10 bis 12 m Lange auf 
eine Papierspule aufgewickelt ist. Etwa 40 cm des nicht- 
gewebten Textiierzeugnisses werden dann in einem Rei- 
nigungszyklus einer Zeitungsoffsetpresse verwendet, 
wahrend etwa 15 bis etwa 20 cm des nichtgewebten 
Textiierzeugnisses in einer Papierbahn- oder Blattoff- 
setpresse verwendet werden. und die Reinigungsfliissig- 
keit wird einmal oder mehrere Male aufgespruht, urn 
das nichtgewebte Textilerzeugnis fur den Reinigungs 
vorgang anzufeuchten. Die von der Remigungsfiussig- 



PreBelement zum Pressen des Reinigungstuches zwi- 
schen der Zufuhrwalze und der Aufwickelwalze gegen 
die Oberflache eines zu reinigenden Deckzylinders. Die 
Zufuhrwalze und die Aufwickelwalze sind beide in der 
45 normalen und in der umgekehrten Richtung drehbar 
gehaltert, und die Zufuhrwalze ist mit einem automati- 
schen Rucklaufmechanismus versehen. Der automati- 
sche Rucklaufmechanismus laBt das Reinigungstuch 
uber die Aufwickelwalze wieder zur Zufuhrwalze zu- 
50 rucklaufen. 

Vorzugsweise sind Bremsmechanismen fur die Zu- 
fuhrwalze bzw. die Aufwickelwalze vorgesehen, urn die- 
se mit einer Ruckspannung zu beaufschlagen. Ein Me- 
chanismus zur Erfassung der zugefuhrten Menge des 
55 Reinigungstuches ist vorzugsweise zwischen der Zu- 
fuhrwalze und der Aufwickelwalze vorgesehen und 
kann beispielsweise aus der [Combination eines Rota- 
tionselementes, das sich dreht, wahrend es^stets in Kon- 
takt mit dem Reinigungstuch stent, und einem Rota- 
60 tionssensor zur Erfassung der Rotation des Rotations- 
elementes bestehen. 

GemaB der Erfindung wird der Reinigungsvorgang 
ausgefuhrt. wahrend das Reinigungstuch von der Zu- 
fuhrwalze zur Aufwickelwalze zugefuhrt wird, und ein 
55 Teil des gebrauchten Reinigungstuches wird nach Been- 
digung des betreffenden Reinigungszyklus wieder auf- 
gewickelt. indem die Zufuhrwalze in umgekehrter Rich- 
tung gedreht wird. und es wird wahrend eines Teiles des 
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nachfolgenden Reinigungszyklus wiederverwendet. 

Zusatzlich zu der MaBnahme, daB die Aufwickel walze 
mit einem automatischen Aufwickelmechanismus verse- 
hen ist. ist auch die Zufuhrwalze erfindungsgemaB mit 
einem automatischen Rucklaufmechanismus ausgestat- 
tet. Die Zufuhrwalze und die Aufwickelwalze sind daher 
beide in normaler und in umgekehrter Richtung drehbar 
gehaltert und es ist moglich, das Reinigungstuch auf die 
Aufwickelwalze mittels des Aufwickelmechanismus auf- 
zuwickeln oder es durch den ROcklaufmechanismus auf 
die Zufuhrwalze zurucklaufen zu lassen. 

Bei einer Zeitungsoffsetpresse werden beispielsweise 
wahrend eines Reinigungszyklus etwa 40 cm Reini- 
gungstuch verwendet. Der vordere Tei! des Reinigungs- 
tuches wird von der Reinigungsflussigkeit angefeuchtet 
und ist durch groBe Mengen von Druckerfarbe oder 
dergleichen verschmutzt, die an einem Deckzyiinder 
haften. Wenn die Oberflache des Deckzylinders immer 
sauberer wird, wird der hintere Teil des Reinigungstu- 
ches weniger stark als die erste Halfte verschmutzt, da 
dieser zum Trocknen der am Deckzyiinder haftenden 
Reinigungsflussigkeit verwendet wird. 

Die Erfindung basiert auf der Erkenntnis, daB der 
Abschnitt der letzteren Halfte (gewohnlich etwa V3) des 
verwendeten Reinigungstuches weniger stark ver- 
schmutzt ist. ErfindungsgemaB wird somit der Abschnitt 
der letzteren Halfte des Reinigungstuches mit verhalt- 
nismaBig weniger Verschmutzung vor dem nachsten 
Reinigungszyklus wieder aufgewickelt, und dieses wie- 
deraufgewickelte und gebrauchte Reinigungstuch wird 
beim Beginn des nachsten Reinigungszyklus wiederver- 
wendet. Obwohl es gebraucht ist, kann das gebrauchte 
Reinigungstuch ohne jegliches Problem beim Beginn 
des nachsten Reinigungszyklus verwendet werden, da es 
verhaltnismaBig sauber ist. 

Nachdem auf diese Weise ein Reinigungszyklus been- 
det worden ist, wird der hintere Tei! des verwendeten 
Reinigungstuches zuruckgewickelt und beim Beginn des 
nachfolgenden Reinigungszyklus wiederverwendet. Auf 
diese Weise kann Reinigungstuch eingespart werden. 
Mit anderen Worten, die Haufigkeit sinkt, mit der Reini- 
gungstuch ausgetauscht werden muB. Das Zurucklaufen 
des Reinigungstuches wird durch Steuerung eines auto- 
matischen Rucklaufmechanismus gemaB einem Signal 
von dem Mechanismus zur Erfassung der zugefuhrten 
Menge ausgefuhrt. 

Nachdem das Reinigungstuch aufgebracht ist. wird es 
durch Betatigung des automatischen ROcklaufmecha- 
nismus vollstandig auf die Zufuhrwalze zuruckgewik- 
kelt, so daB das verbrauchte Reinigungstuch mit der 
Papierspule entnommen bzw. fortgeworfen werden 
kann. Dementsprechend kann das Reinigungstuch auf 
sehr einfache Weise von Hand ausgetauscht werden, 
indem lediglich das benutzte Reinigungstuch entfernt 
und ein neues, frisches Reinigungstuch angebracht wird, 
ohne daB irgendwelche Flecken oder Verschmutzungen 
auftreten. 

Die Erfindung wird im folgenden weiter anhand der 
Beschreibung und der Zeichnung erlautert. In der Zeich- 
nungzeigt 

Fig. 1 eine Draufsicht einer erfindungsgemaBen 
Deckreinigungsvorrichtung, 

Fig. 2 eine Teilschnittansicht der rechten Seite der 
Deckreinigungsvorrichtung von Fig. 1. 

Fig. 3 eine Teilschnittansicht der iinken Seite der 
Deckreinigungsvorrichtung von Fig. 1 und 

Fig. 4 eine Vorderansicht der Deckreinigungsvorrich- 
tung von Fig. 1. 



Das Hauptstuck 10 einer Reinigungsvorrichtung ist 
parallel zur Mittelachse eines Deckzylinders 12 ange- 
ordnet und ist an beiden Enden mittels AnschluB- bzw. 
Montagebefestigungseinrichtungen 14a und 146gehal- 
5 tert. Die AnschluBbefestigungseinrichtungen 14a, 146 
sind an Druckerpressenrahmen 15a, 156 angebracht. 
Das Hauptstuck 10 der Reinigungsvorrichtung weist auf 
beiden Seiten des Hauptstucks 10 angeordnete Seiten- 
rahmen 16a. 166 und einen diese verbindenden Haupt- 
10 rahmen 18 als Hauptkonstruktionselemente auf. 

Ein Pressenkissen bzw. eine Druckunterlage 24 ist so 
angeordnet, daB sie dem Deckzyiinder 12 gegenuber- 
liegt. und sie ist uber ein Unterlagenkernmetallteil 20 in 
das vordere Ende des Hauptrahmens 18 eingepaBt. Eine 
15 Zufuhrwalze 26 und eine Aufnahmewalze 28 sind beide 
in normaler und in umgekehrter Richtung zwischen bei- 
den Seitenrahmen 16a, 166 drehbar gehaltert, und ein 
nichtgewebtes Textilerzeugnis 30 zum Reinigen ist zwi- 
schen der Walze 26 und der Walze 28 gespannt und 
20 aufgewickelt. Die Zufuhrwalze 26 weist das nichtgeweb- 
le Textilerzeugnis 30 zum Reinigen auf, das auf einer 
Papierspule 32 aufgewickelt ist, und wird von einem 
Walzenhalter 36 mit eingebauten Federn 34 auf beiden 
Seiten gehalten. Das nichtgewebte Textilerzeugnis 30 
25 zum Reinigen ist ausgehend von der. Zufuhrwalze 26 
uber die AuBenflache der Druckunterlage 24 zur Auf- 
wickelwalze 28 gefuhrt. Die Aufwickelwalze 28 ist von 
der Art mit einer groBen Anzahl scharfer Vorsprunge 
auf der Oberflache. Die Vorsprunge haken das nichtge- 
30 webte Textilerzeugnis 30 fest und haken dieses. Ober- 
halb der Druckunterlage 24 sind eine Wasserduse 38 
und eine Losungsmittelduse 40 angeordnet und durch 
den Hauptrahmen 18 gehaltert. 

Die Aufwickelwalze 28 ist mit einem automatischen 
35 Aufwickelmechanismus 42 versehen. Der automatische 
Aufwickelmechanismus 42 umfaBt eine Aufwickelwal- 
zenwelle 43, ein uber eine in einer Richtung laufende 
Nockenkupplung 45 an die Aufwickelwalzenwelle 43 
angepaBtes Zahnrad 44, eine am Seitenrahmen 16a an- 
4 o gebrachten Aufwickelluftzylinder 46. eine mit dem Kol- 
ben des Aufwickelluftzylinders 46 verbundende Zahn- 
stange 48, die mil dem Zahnrad 44 in Eingriff steht, und 
eine die Hin- und Herbewegung der Zahnstange 48 fuh- 
rende Zahnstangenfuhrung 50. Auf der Zufuhrwalze 26 
as ist ein Rucklaufmechanismus 52 angeordnet, der einen 
ahnlichen Mechanismus wie der oben beschriebene au- 
tomatische Aufwickelmechanismus aufweist. Mit ande- 
ren Worten, ein Rucklaufluftzyhnder 54 ist uber einen 
eine Zahnstange 56 und ein Zahnrad 55 aufweisenden 
50 Mechanismus mit der Zufuhrwalze 26 verbunden. Die 
Zahnstange 56 ist uber eine in einer Richtung wirkende, 
nicht dargestellte Nockenkupplung ahnlich der in einer 
Richtung wirkenden Nockenkupplung 45 mit einer Wel- 
le 51 verbunden. 
55 Fur die Zufuhrwalze 26 und die Aufwickelwalze 28 
sind jeweils Bremsmechanismen vorgesehen, von denen 
lediglich einer veranschaulicht ist. Ein Bremsmechanis- 
mus 58 auf der Zufuhrwalze 26 ist am Seitenrahmen 16a 
angebracht, und der andere, nicht dargestellte Brems- 
50 mechanismus auf der Aufwickelwalze 28, der ahnlich 
bzw. gleich dem Bremsmechanismus 58 sein kann, ist am 
Seitenrahmen 166 angebracht. Die Bremsmechanismen 
verhindern eine unnotige Rotation der entsprechenden 
Walze 26 bzw. 28, wenn ihre Zahnstangengetriebeme- 
6 5 chanismen abgeschaltet sind, und sie bringen eine Riick- 
spannung auf das nichtgewebte Textilerzeugnis 30. 
wenn dieses bewegt wird. 

Die Druckunterlage 24 weist bei diesem Ausfuh- 
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rungsbeispiel einen festen Aufbau auf, wobei sie aus 
einem olbestandigen Gummimaterial bestehL Dieses 
Material besitzt nicht die durchgehende Schaumstruk- 
tur wie ein Schwamm, sondern besitzt einen festen 
(kompakten) Aufbau, der das Durchdringen des L6- 
sungsmittels oder dergleichen verhindert. Obwohl sie 
nicht so weich wie der Schwamm ist, ist die Druckunter- 
!age 24 ein integral geformter Gegenstand. 

Wie in Fig. 1 und 4 dargestellt ist, ist das HauptstQck 
10 der Reinigungsvorrichtung auf Fuhrungen 60 der 
Montagebefestigungseinrichtungen 14a, \4b uber Line- 
arbewegungslager 62 gehaltert und kann sich in der 
Richtung des Deckzylinders 12 hin- und herbewegen. 
Die Hin- und Herbewegung wird durch jeweils an den 
Montagebefestigungseinrichtungen \4a, 146 ange- 
brachte Druckluftzylinder 64a, 64£>bewirkt. 

Wie in Fig. 1 und 2 veranschaulicht ist, ist ein Mecha- 
nismus 70 zur Erfassung der zugefuhrten Menge des 
nichigewebten Reinigungstextilerzeugnisses 30 zwi- 
schen der Zufuhrwalze 26 und der Aufwickelwaize 28 
angeordnet. Der Mechanismus 70 zur Erfassung der Zu- 
fuhrmenge ist mit einem drehbaren Element 72, das sich 
dreht, wahrend es stets in Kontakt mit dem nichtgeweb- 
ten Textilerzeugr.is 30 stent, ur.d mil einem Rotations- 
sensor 74 zur Erfassung der Rotation des sich drehen- 
den bzw. Rotationselementes 72 versehen. In einer au- 
Oeren peripheren Oberflache des Rotationselementes 
72 sind Riefelungen, Rillen oder kleine Vorsprtinge aus- 
gebildet, greifen in geeigneter Weise in das nichtgeweb- 
te Textilerzeugnis 30 und drehen sich ohne Schlupf. In 
der Seitenflache des Rotationselementes 72 sind drei 
Magnetelemente 75 eingebettet und der magnetische 
Rotationssensor 74 ist in einer Beziehung mit Abstand 
und gegenuberliegend den Magnetelementen 75 ange- 
ordnet. Daher wird die zugefuhrte Menge des nichtge- 
webten Textilerzeugnisses 30 in die Rotation des Rota- 
tionselementes 72 umgewandelt und die Rotation wird 
durch den Rotationssensor 74 erfaQt. 

Wie in Fig. 3 dargestellt ist, ist ein Mechanismus 80 
fur das Erfassen des Fehlens von Tuch auf der Zufuhr- 
walze 26 angeordnet Der Mechanismus 80 zur Erfas- 
sung des Fehlens von Tuch umfaBt eine Erfassungsplat- 
te 82, die schwenkend an eine AuBenflache des nichtge- 
webten Textilerzeugnisses der Zufuhrwalze 26 durch 
die Kraft einer nich- darkest.:!; ten Fed.;r gedruckt wird, 
eine mit ihrern Basisendc mit einer Drchwelie der Erfas- 
sungsplatte gekoppelte Rotationsplatte 84 und einen 
Grenzschalter 86, der entsprechend der Rotationsposi- 
tion der halbkreisformigen Rotationsplatte 84 ein- und 
ausgeschaltet wird. 

Der Deckzylinder wird auf folgende Weise gereinigt. 
Neues bzw. frisches nichtgewebtes Textilerzeugnis 30 
fur Reinigungszwecke wird von einem Hersteller in dem 
Zustand geliefert, in dem es auf die Papierspule 32 auf- 
gewickelt ist. Die Spule 32 wird durch einen Walzenhal- 
ter 36 festgeklemmt und gehalten. Das nichtgewebte 
Textilerzeugnis 30 wird durch das vordere Ende der 
Druckunterlage 24 gefuhrt und wird auf der Aufwickel- 
waize 28 aufgewickelt. Da wie bereits beschrieben auf 
der Oberflache der Aufwickelwaize 28 eine groBe An- 
zahl scharfer Vorsprunge ausgebildet ist, kann das 
uichtgewebte Textilerzeugnis 30 festgehalten werden. 
wenn es von den Vorspriingen gegriffen wird.. und meh- 
rere Male auf der Walze 28 aufgewickelt werden. 

Zur Durchfuhrung des Reinigungsvorganges wird die 
Reinigungsflussigkeit aus der Wasscrduse 38 und der 
Losungsniittelduse 40. wie eriordcMiich. zum niehtge- 
webten . Text Her z^eugnih 30 gespruhi. und wahrend das 
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nichtgewebte Textilerzeugnis angefeuchtet wird, wird 
der Hauptkorper 10 der Reinigungsvorrichtung durch 
Antreiben des Druckiuftzylinders 64a, 64o vorbewegt, 
urn das angefeuchtete nichtgewebte Textilerzeugnis 30 
zur Oberflache des verschmutzten Deckzylinders 12 hin 
zu schieben. Auf diese Weise wird die haftende Druk- 
kerfarbe aufgelost und Papierpulver und dergleichen 
werden entfernt. 

Dann wird der Hauptkorper 10 der Reinigungsvor- 
richtung durch die Druckluftzylinder 64a, 64b etwas zu- 
ruckgefiihrt und das nichtgewebte Textilerzeugnis 30 
wird von dem automatischen Aufwickelmechanismus 42 
aufgewickelt. Wahrend das nichtgewebte Textilerzeug- 
nis 30 durch den Bremsmechanismus 58 auf der TL JSnr- 
walzenseite mit Riickspannung beaufschlagt wird, wird 
der Aufwickelluftzylinder 46 angetrieben, urn die Auf- 
wickelwaize 28 uber den Zahnstangengetriebemecha- 
nismus und die in einer Richtung wirkende Nocken- 
kupplung 45 in Drehung zu versetzen. Die zugefuhrte 
Menge des niehtgewebten Textilerzeugnisses 30 wird 
durch den Mechanismus 70 zur Erfassung der Zufuhr- 
menge erfafit, urn den Betrieb des automatischen Auf- 
wickelmechanismus 42 zu steuern. Die Zahnstange 48 
und das Zahnrad 44 werden in dem Zustand voneinan- 
der abgeschaltet bzw. getrennt, bei dem der Aufwickel- 
luftzylinder 46 in den Ausgangszustand zuriickkehrt. 
Die Zahnstange 48 wird durch eine nicht dargestellte 
Blattfeder auf solche Weise gehaltert, daB sie in der 
Lage ist, sich etwas in einer vertikalen Richtung umzu- 
biegen bzw. auszulenken, so daB sich die Zahnstange 48 
zum Deckzylinder hin vorbewegt und glatt mit der 
Zahnstange 44 in Eingriff tritt, und wenn die Zahnung 
der Zahnstange an diejenige des Zahnrades schlagt, 
weicht die Zahnstange 48 geringfiigig aus, bewegt sich 
vorwarts und tritt in Eingriff. Andererseits ist die in eine 
Richtung wirkende Nockenkupplung 45 so angeordnet, 
daB sie die Aufwickelwaize 28 in einer Richtung dreht, 
wenn die Zahnstange 48 mit dem Zahnrad 44 in Eingriff 
steht. 

Als nachstes wird der Hauptkorper 10 der Reini- 
gungsvorrichtung wieder durch die Druckluftzylinder 
64a, 64b vorbewegt und das neue nichtgewebte Textil- 
erzeugnis 30 wird an den Deckzylinder 12 durch die 
Druckunterlage 24 gedruckt. Dieser Vorgang wird wie- 
derhok ausgefuhrt und die Reir.igung wird durch Zufuhr 
von Wasser und/oder Losungsmiue! je nach den Erfor- 
dernissen bewirkt. Die Spruhperiode von Wasser oder 
Losungsmitte! ist wahrend des Reinigungszyklus auBer- 
ordentlich kurz, wird jedoch mehrere Male wiederholt. 

Wahrend der letzteren Halfte des Reinigungszyklus 
werden kein Wasser und kein Losungsmittel zugefuhrt, 
sondern das nichtgewebte Textilerzeugnis 30 wird ein- 
fach gegen den Deckzylinder 12 gedruckt und aufgewik- 
keh. Die Andruck- und Aufwickelvorgange werden wie- 
derholt abwechselnd ausgefuhrt, urn eine Reinigung und 
ein Abwischen sowie eine Entfernung von Feuchtigkeit 
und dergleichen, die am Deckzylinder 12 haftet, auszu- 
fuhren, damit ein Reinigungszyklus beendet wird. Die 
Lange des wahrend eines Reinigungszyklus verwende- 
ten, niehtgewebten Textilerzeugnisses betragt bei einer 
Zeitungsoffsetpresse etwa 40 cm, andert sich jedoch in 
Abhangigkeit vom Verschmutzungsgrad. Der Deckzy- 
linder ist wahrend der ersten Halfte des Reinigungszy- 
klus stark mit Druckfarbe oder dergleichen ver- 
schmutzt. aber er ist wahrend der zweiten Halfte mit 
fortschreitendem Reinigungsvorgang verhaltnismaBig 
s;iuber. 

GemaB der Erfindung wird der automatische Ruck- 
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laufrnechanismus 52 nach Beendigung eines Reinigungs- 
zyklus betatigt. urn einen Teil des gebrauchten, nichtge- 
webten Textilerzeugnis wieder auf die Zufuhrwalze 26 
aufzuwickein. Die wiederaufgewickelte Menge wird 
entsprechend dem von dem Mechanismus 70 zur Erfas- 
sung der Zufuhrmenge erfaQten Signal gesteuen. Es "hat 
sich durch Experimente gezeigt, daB etwa V 3 des hinte- 
ren Abschnittes des bei einem Reinigungszyklus ver- 
wendeten, nichtgewebten Textilerzeugnisses verhaltnis- 
maBig sauber ist. Daher wird der verhaltnismaBig sau- 
bere Teil dieser Menge des nichtgewebten Textiler- 
zeugnisses wieder aufgewickelt. Das so aufgewickelte, 
verhaltnismaBig saubere, gebrauchte. nichtgewebte 
Textilerzeugnis wird in der ersteren Halfte des nachfol- 
genden Reinigungszyklus wiederverwendet. Wie bereits 
beschrieben worden ist, wird in der ersten Halfte des 
Reinigungszyklus Wasser und/oder das Losungsmittel 
auf das nichtgewebte Textilerzeugnis aufgespruht, um 
Druckfarbe und dergleichen aufzulosen und vom Deck- 
zylinder zu entfernen. Es wird daher kein wesentlicher 
nachteiliger EinfluB bei der Endbearbeitung des Reini- 
gungsvorganges beobachtet, selbst wenn etwas ver- 
schmutztes, nichtgewebtes Textilerzeugnis fur den 
zweiten Reinigungszyklus verwendet wird. 

Wie oben beschrieben wurde, wird etwa V3 des ge- 
brauchten nichtgewebten Textilerzeugnisses zuruckge- 
fuhrt und wieder aufgewickelt und beim nachsten Reini- 
gungszyklus gemaB der Erfindung wiederverwendet. 
Daher wird dieser Abschnitt des nichtgewebten Textil- 
erzeugnisses zweimal fur die Reinigung verwendet. 
Wenn das nichtgewebte Textilerzeugnis zum Reinigen 
aufgebraucht ist, wird der Rucklaufmechanismus 52 in 
dem Zustand betatigt, bei dem der Hauptkorper 10 der 
Reinigungsvorrichtung zuruckbewegt wird, und das ge- 
brauchte, nichtgewebte Textilerzeugnis wird von der 
Aufwickelwalze 28 vollig auf die Zufuhrwaize 26 aufge- 
wickelt. Das gebrauchte nichtgewebte Textilerzeugnis 
wird zusammen mit der Papierspule entfernt, entsorgt 
bzw. fortgeworfen und durch neues Material ersetzt 
Eine Bedienungsperson fur die Vorrichtung kann daher 
das nichtgewebte Textilerzeugnis austauschen, ohne die 
Hande wesentlichen zu verschmutzen. 

Bei dieser Reinigungsvorrichtung werden die Druck- 
luftzylinder 64a, 64 b zur Zeit des Aufwickelns und Ruck- 
laufs des nichtgewebten Textilerzeugnisses 30 zurQck- 
gefuhrt, so daB zwischen der Druckunterlage 20 und 
dem Deckzylinder 12 ein schmaler Spalt festgelegt ist. 
Die Aufwickel- und Rucklaufvorgange konnen auf diese 
Weise mittels einer auBerordentlich kleinen Antriebs- 
kraft sehr leicht ausgefiihrt werden. 

GemaB der Erfindung ist auch ein automatischer 
Rucklaufmechanismus auf der Seite der Zufuhrwalze 
wie oben beschrieben vorgesehen, um das Reinigungs- 
tuch ausgehend von der Aufwickelwalze wieder auf die 
Zufuhrwalze aufzuwickein. Nachdem ein Reinigungszy- 
klus beendet worden ist, kann daher ein Teil des ver- 
wendeten Reinigungstuches wieder auf die Zufuhrwalze 
aufgewickelt werden und wahrend eines Teils der nach- 
folgenden Reinigungszyklus einmal wiederverwendet 
werden. Die verbrauchte Menge des Reinigungstuches 
kann auf diese Weise drastisch herabgesetzt werden. 
Wenn beispielsweise zweimal oder dreimal taglich ein 
Reinigungsvorgang ausgefiihrt wird und im Fall des Zei- 
tungsdrucks beispielsweise etwa 40 cm des nichtgeweb- 
ten Textilerzeugnisses pro Reinigungsvorgang verwen- 
det werden, ist es herkdmmlich erforderlich gewesen, 
alle etwa 8 bis lOTagc eine Walze mil nichtgewebtem 
Textilerzeugnis mit einer Lange von etwa 10 bis 12 m 



auszutauschen. GemaB der Erfindung, nach der etwa V3 
des verwendeten. nichtgewebten Textilerzeugnisses zu- 
rucklaufen und wiederaufgewickelt werden, kann die 
Zeit fur den Austausch jedoch auf etwa I 1 bis etwa 
5 ISTage verlangert werden. Da diese Art der Vorrich- 
tung eine Arbeitsersparnis erfordert, ist eine geringere 
Austauschfrequenz auBerordentlich erwunscht und ist 
vorteilhafter, wobei die Betriebskosten entsprechend 
sinken. 

10 Da das gebrauchte Reinigungstuch, nachdem es ver- 
braucht ist, wieder vollstandig auf die Zufuhrwalze auf- 
gewickelt werden kann, kann ein Austausch durch neues 
Reinigungstuch wahrend eines kurzen Zeitraums mit 
fast keinerlei Verschmutzung ausgefuhrt werden. 

15 ZusammengefaBi umfaBt eine erfindungsgemaBe 
Reinigungsvorrichtung fur die Decke einer Drucker- 
presse ein Reinigungstuch, eine Aufwickelwalze fur das 
Reinigungstuch, eine Druckvorrichtung zum Drucken 
des Reinigungstuches gegen die Oberflache eines zu 

20 reinigenden Deckzylinders und eine Riicklaufvorrich- 
tung zum Wiederaufwicketn des verwendeten Reini- 
gungstuches von der Aufwickelwalze auf die Zufuhr- 
walze zur Verwendung im nachfolgenden Reinigungs- 
zyklus. Der Reinigungsvorgang wird ausgefuhrt, wah- 

25 rend das Reinigungstuch von der Zufuhrwalze zur Auf- 
wickelwalze zugefuhrt wird. Ein Teil des verwendeten 
Reinigungstuches wird zuruckgewickett, nachdem der 
Reinigungszyklus beendet worden ist, indem die Zu- 
fuhrwalze in umgekehrter Richtung gedreht wird, und 

30 es wird wahrend eines Teils des nachfolgenden Reini- 
gungszyklus wieder verwendet. 

Die Erfindung ist vorstehend unter Bezugnahme auf 
bevorzugte Ausfuhrungsbeispiele beschrieben worden. 
Selbstverstandlich konnen vom Fachmann verschiedene 

35 Anderungen ausgefuhrt werden und Aquivalente fur 
Elemente eingesetzt werden, ohne die Lehre der Erfin- 
dung zu verlassen. Es konnen ferner zahlreiche Modifi- 
kationen zur Anpassung an eine spezielle Situation oder 
ein Material ausgefuhrt werden. 
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PatentansprCiche 

1. Reinigungsvorrichtung fur eine Druckerpressen- 
decke, mit 

— einem Deckzylinder, 

— einer Zufuhrwalze zum Zufuhren eines Rei- 
nigungstuches zum Reinigen des Deckzylin- 
ders, 

— einer Aufwickelwalze zum Aufwickeln des 
Reinigungstuches und 

— einer PreBeinrichtung zum Pressen des Rei- 
nigungstuches gegen die Oberflache des Deck- 
zylinders, 

dadurch gekennzeichnet,daB 

— die Aufwickelwalze (28) einen automati- 
schen Aufwickelmechanismus (42) zum auto- 
matischen Aufwickeln des Reinigungstuches 
(30) aufweist, 

— die PreBeinrichtung (24) zum Pressen des 
Reinigungstuches (30) zwischen der Zufuhr- 
walze (26) und der Aufwickelwalze (28) vorge- 
sehen ist, 

— eine Halterungseinrichtung (16a, \6b) zur 
Zweirichtungshalterung der Zufuhrwalze und 
der Aufwickelwalze (28) vorgesehen ist und 

— eine automatische Rucklaufeinrichtung. 
verbunden mit der Zufuhrwalze (26). zum au- 
tomati.schen Wiederaufwickeln des Druckiu- 
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ches (30) von der Aufwickelwalze (28) zur Zu- 
fuhrwalze (26) vorgesehen ist. 

2. Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dafl die Zufuhrwalze (26) ei- 
nen ersten Bremsmechanismus (58) und die Aufwik- 5 
kelwalze (28) einen zweiten Bremsmechanismus 
umfaBt, urn jeweils an der Zufuhrwalze und der 
Aufwickelwalze eine Ruckspannung vorzusehen. 

3. Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
gekennzeichnet durch eine Einrichtung (70) zur Zu- 10 
fuhrmengenerfassung zum Erfassen der zugefuhr- 
ten Menge des Reinigungstuches (30), wobei die 
Einrichtung (70) zur Erfassung der Zufuhrmenge 
ein Rotationselement (72), das sich drehend mit 
dem durch einen Zwischenraum zwischen der Zu- 15 
fuhrwalze (26) und der Aufwickelwalze (28) durch- 
tretenden Reinigungstuch in Kontakt steht, und ei- 
nen Rotationssensor (74) zum Erfassen der Rota- 
tion des Rotationselementes umfaflt. 

4. Reinigungsvorrichtung nach einem der Ansprti- 20 
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das Reini- 
gungstuch ein nichtgewebtes Textilerzeugnis ist. 

5. Verfahren zur Reinigung eines Deckzylinders ei- 
ner Druckerpresse mit einer Druckunterlage zum 
Pressen eines Reinigungstuches gegen die Oberfla- 25 
che des Deckzylinders, insbesondere zur Anwen- 
dung bei einer Vorrichtung nach einem der An- 
spruche 1 bis 4, gekennzeichnet durch die Schritte 
daB 

— das Reinigungstuch durch einen Zwischen- 30 
raum zwischen der Druckunterlage und dem 
Deckzylinder von einer Zufuhrwalze zu einer 
Aufwickelwalze gefuhrt wird, 

— Reinigungsflussigkeit auf das Reinigungs- 
tuch gespruht wird, " 35 

— die Druckunterlage zum Deckzylinder hin 
vorbewegt wird, urn das Reinigungstuch auf 
die Oberflache des Deckzylinders zu drucken, 

— die Druckunterlage vom Deckzylinder et- 
was fort bewegt wird und das Reinigungstuch 40 
auf der Aufwickelwalze aufgewickelt wird und 

— ein Teil des Reinigungstuches fur eine Wie- 
derverwendung des Teils des Reinigungstu- 
ches beim nachfolgenden Reinigungsschritt 
zur Zufuhrwalze ruckaufgewick-k wird. 45 

6. Verfahren zur Reinigung eines Deckzylinders ei- 
ner Druckerpresse, insbesondere zur Anwendung 
bei einer Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 
bis 4, gekennzeichnet durch Pressen eines von einer 
Zufuhrwalze durch ein PreBelement zugefuhrten 50 
und von einer Aufwickelwalze aufgewickelten Rei- 
nigungstuches durch ein PreBelement auf den 
Deckzylinder, wobei eine Reinigung durchgefuhrt 
wird, wahrend das Reinigungstuch von der Zufuhr- 
walze zur Aufwickelwalze zugefuhrt wird, und ein 55 
Teil des verwendeten Reinigungstuches wieder 
aufgewickelt wird, indem die Zufuhrwalze in umge- 
kehrter Richtung gedreht wird. nachdem der Reini- 
gungszyklus abgeschlossen 1st. und wahrend eines 
Teils des nachfolgenden Reinigungszyklus einmal 6 o 
wiederverwendet wird. 
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